I AUTOMOBILINDUSTRIE

Concurrent Costing
schafft Planungssicherheit

Kister gilt als ein Automobilzu-
lieferer mit hohem Ansehen. Als
einer der Bausteine des Unter-
nehmenserfolgs sieht man die
eigene IT-Strategie, insbesonde-
re im Engineering. Auf der Basis
der PDM/PLM-L6sung CIM Da-
tabase wurde jetzt die Moglich-
keit geschaffen, Produktkosten
abteilungstibergreifend zu be-
rechnen. Damit l&sst sich die
Kostentransparenz uber den ge-
samten Produktentstehungspro-
zess erhohen und die Amortisa-
tion in der Fertigungsplanung
feststellen.

Die Produktevon Kister mit Haupt

sitz im hessisclen Ehringshausen
sind auskeinam Fahrzeugnehrwegzu

denken: angefangan bei Fengerheben

Ube Tirsysteme, GetriebeSchatungs

sygemeund Schdtbetitigungerbis hin

zur Sdltechnik sowie manuellenund
elektrischen Feststelboremsystemen.
Mit diesem Produktportfolo und welt-

weit etwa 2 800 Mitarbeiternerzielte
die Unternehmasgruppem vergange
nen Jéhr einen Umsatzvon rund 380
Millionen Euro.

Kuste betrachet eine funktioniererde
IT-Strategie als zenralen ScHissé, um

die Innovationsfihigkeit des Unterneh

mens auch zukinftig zu maximieren,
wie Andreas Burkhadt, CAD/PDM-

Manage bei de Kister Holding, er-

klar. Die Strategie fur die Engineerirg-

IT basielt innethab des,PDM-Hauses*
au einem 5-Saulen-Konzep, wobei die
PDM/PLM-L6swung CIM Databae der
Contect Software GmbH mit Sitz in

Bremenals Badkbone fur dasunterreh

menswveite Managemert samtlicherpro-

duktbezagyeren Tatigkeiten und Infor-

mationen fungiert Die finf Séden sind
»CAD-Integmation®, ,3D-ViewerInte-

gration“, ,Dokumenteamanagenent”,

,Datnaistaischmit Externen(DDX)"

und ,, Stiicklisten-Inegratiorf. Die Inte-
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Andreas Burkhardt mit einemKuster-Tirmodul

gration des StiicklistenModuls von
CIM Databag STL bildet die Bads fur
die abteilungsitergeifende Produkt-
koserkakulation, die manals,,Concur-
rert Cosing* bezeichnet

Fehlerfr eier Datenaustausch
Ein Automobil zuli efererist in derRegel

dazu verpflichtet, Entwicklungsdaterin
dem Format zu liefem, dasdie Kunden

verlangen. Um Fehleguellen zu mini-
mieren wercen daherdie CAD-Syse-
me eingesezt, welche auch bei den
KundenVerwendung finden.Soist auch
Kister an Rahmenbedagungengehun-
den: Catia V4 und V5 sowie UG-NX
bilden den Kem der eigenenMCAD-
Strategie Hinzu kommen einige
Pro/Enginee-Arbeitspéatze. Im 2D-
Umfeld werden fur die Pflegevon Alt-
daen beziehungsweise fir die Fabik-
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Starmwerk von Kiisterin Ehringshause

planung die Systene OneSpacelafting
(ehemals ME-10) sowie AutocadLight
eingesetzt. Um hier den Ubemlick zu
bewalren ist eine Datetnmanagemelit-

sung notwendg, die sémtiche CAD-

Sydene gleichermaen gut integiert:

,<contact Sdtwaregilt als CAD-neutal

aufgegellter PDM/PLM-Anbieter, wes

hdb dasUnterneimenbei der Entwick-

lung der CAD-Integraionen keine
untemelmensplitischen Unterschiede
mecht’, meint derI T-Managr.

~Wenn wir CAD-DatenausdenAuto-

rensysemen in die PDM-Ldsungein-

checken, sind daszuné&chg rein native
CAD-Daten.” Die Betonungbei dieser
Aussage Burkhards liegt auf ,zu-

nadst“, denn bekanntlich werdenPro-

duktinforméionen schon lange nicht
mehr nuranCAD-Arbeitgplazenbené

tigt, sonden aud in andeenAbteilurn-

gen,wie im Vertrieb, wo esum die Er-

stdlung von Angebotengeht

Die Verwendung von CAD-Sygemen
mach in solchen Bereichen wenig
Sinn, da der Umgang damit fir Unge

Uibte meist zu komgex ist. AuRerdem
rechnen sich die Lizenzkosen nicht,
wenn nur ab und zu CAD-Informatio-

nenberadcte und Modele vermesen
oder kommaentiert werden.Diese Pro-

blemaik 16st man mit Hilfe desKon-

vertierungsegvers, einem optionalen
Modul von CIM Databas. Der Kon-
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in Millionen Euro
Serienumsétze und Projekte
*): Prognose

2000 2001 2002

vertierungssener erzeugt workflow-
gesteuert und automatisiet Neutralfor
mae ausden nativen CAD-Informatio
nen. Sobdd eine neue Version eines
CAD-Moddls oder einer CAD-Zeich
nung generiert wird oder ein Status
wechsel von zum Beispiel ,in Arbeit*
nach , Saienfreigabe” erfolgt, wird auf
der Basis der relevantenZeichnungsin
formationen eine Tiff-Datei erzeugt
und im , Datentresor* (EV) abgelegt.
Fir ein 3D-Moddl wird entsprechend
eine 3D-Seanagel-Datel als Sekundéa-
forma generiert. Der Konvertierungs
vorgang lauft im Hintergrund unbe
merkt vom Anwender ab, wasihn von
Routinetatigkeiten entlastet. Kinftig
will der Automobilzuliefererzuséatzlich
dasJT-Forma und 3D-PDFnutzenund
mit Kundenaugaushen.Sowohldiese
als auch die Office-Formatezur Gene
rierung von PDFs unterstitztder Kon-
vertierungserver von Contact.

Kommunikation im
Innovationsverbund

Fir Automdilzulieferer zanlt der
CAD-Datenausausch mit extemen
Patnem zum Tagegeschatft Der Pro-
duktdaenaustiush mittels standirdi

1) Seemagewurde im vemgangenenJahr von Dassault
Systénes ibenommenund wird jetzt unter der Bezeich
nung3DViavemarktet.

2003 2004 2005 2007  2008*

Bild: Valnion, Kister

sierter Formate und Datenfenlberta
gungsmethoden wie OFTP (Odette),
EngdatEngmart — und wenn méglich
via ENX —ist ein wesenticher Erfolgs-
faktor in derfirmenubergeifendenPro-
zesskete. Kiister hatdieseProzesgette
mit der Losung DDX verwirklicht.
DDX bildet mittelfristig die Schittstel-
le zwischendemPDM-Sygemund Ex-
ternen.Anfang 2009 sollendie zu ver-
sendeden Daten mit Hilfe des PDX-
Datenaustuschmodls von CIM Data
baseim XML-FormatanDDX Uberge
ben werdenkdnnen. DDX sorgt dam
fur die Aufberitung der Daten, flihrt
bei BedarfeineQualitétgrifung durch,
erstelt Protokdle und paketiertdie zu
UbermitelndenDaten einschief3lich ei-
nerVerschliiseung Daraufiin wercen
die Informationen autonatisiert zu den
Kunden beziehungswese Parthem
Ubertragen,U m die Sicherfeit zuerh&é
hen,ist derVersandvon Informatonen
ausghlieBlich von autorisiertenAn-
wendernanfreigegebenekundenmog
lich, die zental in DDX eingetragn
werden. DieserVorgang wird dannin
beideRichtungenmdglich sein®, erlau
tertder CAD/PDM-Manager.

Schnelle Kostentr ansparenz

EinenderwichtigstenAspektestelltdie
Integration des Sticklistenmaoduls
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An einem Strang

Die Urspriinge von Kiister reichen bis in die ,,goldenen® 20er Jahre zurlick. Am
1. Juli 1926 nimmt Wilhelm Kuster unter Mithilfe seiner beiden Briider Heinrich
und Fritz in Werdorf nérdlich von Frankfurt/Main mit einer Drahtflechtmaschine
und einem Drahtsackverschlussautomaten die Produktion von Seilen auf.
1942 schlieRt Wilhelm Kuster mit Volkswagen den ersten Vertrag tber die Be-
lieferung von Bremsseilen fiir den VW-Kéfer und wird damit zum Automobilzu-
lieferer. 1986 wird das sogenannte Proconten-System gemeinsam mit Audi zur
Serienreife entwickelt. Dieses Sicherheitssystem zieht im Falle eines Frontalauf-
pralls das Lenkrad nach vorn und strafft die Sicherheitsgurte. 2002 geht die
neue elektrische Feststelloremse (EFB) mit dem Renault VelSatis erstmalig in
Serie. Diese und viele weitere zum Teil preisgekronte Innovationen brachten
dem Unternehmen den herausragenden Ruf, den es heute genieft.

www.kuester.net

Bild: Archiv

(STL) von CIM Databae und, datauf

aufbauend,die ab&ilungdibergreifende
Produktkosenkdkulation dar. Concur

rent Coging soll vor allemdie Koster

trangparenzunddamit die gesamtePla

nungs&hetheit im Vertrieb ethdhen.
.Betrachten wir beipielsweise die

Kosenpro Fensteheberso setzensich

dieseausvielféltigen Einzekosenwie

Materalkosten, Werkzeug- und Ma-

schinenkogten sowie Peisondkosten

zusanmen“, sagt Burkhardt. Zur Er-

mittlung der Teilkosten sei es notwen

dig, die ZusanmensetzungedesPro-

duktes exaktzukennenDiese Informa

tionensind in den Sticklisten enthat

ten, die im Rahmen der Produktent-
wicklung entgehen und iberdasPDM-

Sydem geltungsécher abgelegtsind.

»Conairrentbedeutetdabeigleichzeit:

gen Zugiff auf redundanzfreielnfor-

mationen, die innehalb der Stiicklige

vorliegen.Zentrdes Elementder Kos-

tenplanungist aso die Stucklige®, er-

lautert der IT-Manager.
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Technisch gel6g wurdedie abteilungs
Ubergreifende Produktkostenkakula-
tion durch eine firmenspezifischekr-
weiterung des Artikeldatenblatts in
CIM Database. Den Anfang bildet die
Produktentwicklung,in derflr einneu
es Bautdl eine logische Teilenummer
im PDM-Sygem vergeben,der Teile-
stamm angdegt und die Verbindungzu
einem neuenodea bestehendeRrojekt
hergestellt wird. Im Datenblatteines
Artikels befinden sich nun zusatzliche
Reiter, etwa fur Einkauf, Vertrieb und
Prozessplanung.Jade dieserAbteilun-
gen erhdt damitihre individuelle Sicht
auf den Teilestamm eines Einzelteils.
,Betrachten wir den Einkauf, so ist es
unte anderem dessenAufgabe,zu be-
stimmen, ob ein in der Stlcklisteent
hdtenes Einzdteil zu einembestimm
ten Prds eingekaift oderselbstprodu
ziert werden soll — mit al den damit
verbundenen Kosten." Diese Informa
tionen werden in den fur den Einkauf
bedimmten Reiter eingetragen Ent

sprechend ist das Vorgehender Pro-
zesplanung, in der kalkulatorische
Kogen zur spéeren Ermittlung der
Deckungsbeitragsberechnung in den
entsprecheden Reiter eingetragen
werden. Santliche auf diese Weise
Ubemittelten Informationender Fach
abtelungen werden in Formvon Meta
daen im PDM-System abgelegt.Die
Datendchetheit gegenunbefugteEin-
sicht ode versehentliches Uberschrei
ben wird dabe stets sichergestellt.
Nachdem alle notwendigen Informaio-
nen aus den Fachabkilungen einge
pflegt wurden, lassersichabtilungsie-
zogene Reports erstellen. Diesegeben
Aufschluss tber die jeweiligen Teilkos-
ten. Zudem lassensich samtliche Teil-
kosten zu den Gesantkosen zu-
sammerfiihren, die unter anderem
Werkzewkosten Kosen bezuglichder
Prozesspanung sowie individuelle Zu-
schlagskosten berticksichtigen.Wurden
ale Informaionenvon denAbteilungen
korrekt eingegeben eralt der Vertrieb
ba Bedarf eine kompletie Deckungsbei
tragrechung, baserendauf den aktuet
len Informaionen im PDM-System.
Optimierungen an der Kosterstruktur
oder auch anHerstellungs\erfahen las
sen sich au diese Weise sehr intuitiv
und vor allem schell vornehmen.

Fazit

Der grofe Vorteil von Conrcurrent
Cogting liegt im Zeitgewinn sowie in
einer erhdhten Sicherheitbei der Be-
rechnungbegriindé Die Berechnungs
grundlgye ist das PDM-Systemsowie
die darin enthaltenen Informationen,
die immer aktudl sind. ,Bevor wir die
Kostenplanungauf derBasisdesStiick-
listenmodulsvon CIM Databaseealr-
siert haben, wurden mehrere Tage,
manchmd soga eine ganzeWochebe
notigt, um sé&mtliche Informationen
audindig zu machen beZzehungsweis
aus den Fachabtelungen zu erfragen,
um so eine geraue Kostngdanung
durchzufuihren. Jetzt werdendie bené
tigten Informationen automatisiertiber
die Report-Erzeugung genefert’, so
Burkhadt zufrieden.

BERNHARD D. VALNION

INFOCORNER

Mehr zu den vielen Mdglichkeiten
mit CIM Database unter
www.contact.de
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